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$> Vorriehtung zum Personalisieren von Chipkarten 

?) Eirw Vorriehtung zum Pereonaliaieren von Chipkarten (3) 
hat mehrere Arbetestationen (8. 9. 10). Jewetta mehrere 
glelehe Arbertattationen (8, 9, 10) afod zu ainar Arbeitaein- 
heft (7) zusammengefaBt und stttiondr zwitohen ainar 
arttan Tranaportainrichtung (1) und ainar zweiten Transport- 
ainrichtung (11) parallel zur arttan Tranaportainrichtung (1) 
angeordnat Baida Trantportefnrichtungen (1, 11) haben 
glaieha Vortehubgaaehwindlgkait Die Vorriehtung hat Ober- 
gabamittai (13) zum gfeJchzeMgen Bewegen mahrarar Chip- 
karten (3) von der arttan Tranaportainrichtung (1) quor zu fhr 
zu dan Arbeitaetationen (8, 9. 10) ainar Arbeftaoinheit (7) und 
Ubergabemittel (13) zum gletcJizertigen Fordern dar Chipkar- 
ten (3) aua dan Arbeittttationen (8, 9. 10) zur zwaitan 
Tranaportainrichtung (11). In Bewegungarichtung derTrana- 
porteinnchtungen (1, 11) fart himar dar Arbaitsainheft (7) eina 
Ruckfuhreinrfchtung (15) zum ZurGckfuhren dar Chipkarten 
(3) von dar zwaitan Tranaportainrichtung (11) auf die arete 
Tranaportainrichtung (1) angeordnat. 
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Beschreibung nchtungen hinter der Arbeitseinheit eine Rackfflhrein- 

_.__..„ richtung zum zurOckfOhren der Chipkarten von der 

Die Erfindung betnfft eme Vorrichtung zum Persona- zweiten Transporteinrichtung auf die erste Transoort- 

usieren von Chipkarten, welche eine erste Transportein- einrichtung angeordnet ist 

nchtung zum schnttweisen Transportieren von Chip- 5 Mit einer solchen Vorrichtung lassen rich hohe Ferti- 

karten von oner Kartenzufohrung zu einer Kartenaus- gungsgeschwindigkeiten erreichen. weil langsame Ar- 

gabe hat und bei der entlang der Transporteinrichtung beitsstationen mehrfach vorgesehen sind. Da die Ar- 

mehrere Arbeitsstationen fQr die Chipkarten vorgese- beitsstationen stationar neben der Transporteinrich- 

vi!H!ri.~ j ■ . tun * vorgesehen sind, vermagen sie mit wesentlich ho- 

yornchtungen der vorstehenden Art werden bei- , 0 herer Prlzision zu arbeiten. ais wenn man sie wShrend 

spiekweise dazu verwendet. auf als Bankkarten dienen- des Bearbeitungsganges synchron mit derTransportein- 

den Chipkarten die personenbezogenen Daten, wie die richtung mit verfahren wurde. Die zweite Transportein- 

^ST 11 '!! PI N-Nu«iner..eine Beschnftung in richtung sorgt in Verbindung mit der ROckJOareinrich- 

KJarschnft und magnetische Aufzeichnungen auf einem tung dafQr. daB die bearbeiteten Chipkarten in der riei- 

^^ t .,^ aUfaubr ^ gen - H*™.*™? unterschiedli- , s chen Reihenfolge, in der sie von der Kartenzufuhrung in 

che Bearbeitungsstaoonen, beispielsweise eine Chip- die Vorrichtung gelangen, diese an der K^enauwfb^ 

Programming und eine Laserbeschriftungsstation. verlassen. Da gemaB der Erfindung st e ts^h^re S 

JS~?™.^ arbe, W tati0n karten gleichzeitig von der erst« Tr^ASchS 

angeordnet, welche jeweus den vorangegangenen Bear- in die Arbeitsstationen geschoben imd ebeJaUs rieic^ 

Sr^fX^h g w?^ Da ^ e ^ e . nArbeits " 50 zeiti * auf TransporSS7b?tegt 
^TTT^^T Z' 1 **"™*}******. * es werden, konnen die Mittel zum Transport dVr CbiS 
erforderuch. zur Erreichung eines groBen Durchsatzes ten sehr einfach ausgebUdet seio. wSK werSKf- 

S^-TSTXT? J n ^ aC ^ vormehea Ganz fer vor den Arbeitsltationen unnoS A^ch Se Trans 
iS&E^JPSft ,*„ P**"* 0 to •S?" Porteinrichtungen selbst kfinnen s^e^ S. 
nicht verlnderbaren Remenfotee die einzelnen Arbeits- 35 det werden, weil sie stets mit gleicher GeschwinSSt 
^ > ™ dU ^? h . la^fen • dam / t Jeder to sie f6rdera «nd nicht unterschiedliche htSSSSSi 

%ST?T D< T m S w ^ et * erde » k6nnen - Das be- durch mehr oder minder hohe FM^SSSR en 
reitet msbesondere dann Schwierigkeiten, wenn der ausgeglichen werden mflssen. I »« a,wn »«»K» 
yomchtung fehlerhafte Chipkarten entnommen und Besonders einfach ist die Vorrichtung gestaitet wenn 
dafurzusatzhche Vu^nalkarten zugefQhrt werden mfls- „ die erste und zweite Tmrnp^S^S^SS^ 
"» • » .. . . . . Transportband ausgebUdet ist und die Obenrabemittel 

Bei den bishengen Vomchtungen ist der Durchsatz durch einen SchiebeY zum geradlinigen wSSSSSt 

beitsstation die Durcbsatzgeschwindigkeit begrenzt daB sich zum Transport Transportrollen auf dieChi£ 
Von emerAnordnungmehrerer gleicher Sutionen par- » kartcn setzen mussea wodurch es zu Spuren aufden 

die Gefahr bestande, daB die Chipkarten mcht mehr in Ben Vorrichtung bleiben die Chipkarten wegen des Feh- 

einer genau festgelegten Reihenfolge die Arbeitsstatio- lens von sich auf den Chipkarten rtliuttenden Trans- 

nen durchlaufen. Besonders groBen Zeitaufwand ist bei portrollen besonders sauber. aostutzenaen rrans 

„!rv.^ v I" Vomch . ,un * en notwendig, wenn man- „o Die erforderliche, synchrone Transportgeschwindig- 

gelhafte Karten aussoruert werden mOssen. Dann wur- keit beider Transporteinrichtungen fOhrtiSSb!. 

i^S^JSSSTK Im,eh 5 sonders ««ri«gen bauUchen AuflaniweS S el- 

chen und dann nacheinander fflr die mangelhaften Kar- ner anderen WeiterbUdung der Erfindung die beiden 

D^S^SSffi^ a ■ v Transporteinrichtungen einen gJSSSXSSS£ 

Der Erfindung uegt das Problem zugrunde, erne Vor- 45 antriebhabea 

wfS'^lS d * r • ta f? g i * enannt i D 50 » gestalten. Die Chipkarten sind in der Vorrichtung besonders 
daB sich erne mSghchst hohe Fertigungsgeschwindig- zuverlissig vor Beschadigung geschQaT ItaMnk 

^ de . r ~«efflh"«> und abgefflhrten Chipkar- in den einzelnen ArbeitsSationen sehr genau naSSonE 
^^J^^ tt ^^fS^ MtnrimriBr 50 ren - wenn « emaB einer "d"" WeiterbUching der &- 
ef ^ ntC Chlpkarten erneut gefer - fmdun 8 ^ Halte " j«ler Chipkarte ein Kni 
ngt weroen kflnnen. ausgebildeter Kartentrtger vorgesehen ist und wenn 

Diese Problem wud erfindungsgemaB dadurch getest, auf der ersten Transport! inrichtung zum TranTpon ™ 
daB jeweus mehrere gleiche Arbeitsstanonen zu einer Kartentrager nebeneinander Grundkdrper angeordnet 
Arbeitsemheit zusammengefaBt und die Arbeitseinhei- 55 sind, welche quer zur Transportrichtung verlaufende. 
ten zwischen der ersten Transporteinrichtung und einer schubladenartige Geradfahrungen zur Aufnahme ie^ 
zweiten Transporteinrichtung stationar angeordnet weils eines Rahmens aufweisen. 
smd, welche parallel zur ersten Transporteinrichtung Die Kartentrager sind in den Grundkoroern soielfrei 
£fw^™ x d glCiChe ^"^r^^ 6 ' 1 Sehalten. ohne daB die Gefanr eTeTun^rwSten 
hat wie die erste Transporteinrichtung, daB die Arbeits- eo Schwergangigkeit bei den erforderlichen Verschiebebe- 
stationen der Arbeitsemheit nebeneinander. parallel zu wegungen auftritt. wenn eine der Geradfahrungen des 
V« n rrl^n^rK C ^ tUng » n l "S^et sind, daB die Grundkorpers fest am GrundkSrper vorgesehen und 
Vorrichtung abergabemittel zum gleichzeingen Bewe- die andere GeradfQhrung um eine parallel zur ersten 
gen raehrerer Chipkarten von der ersten Transportein- GeradfQhrung verlaufende Achse schwenkbar am 
nchtung quer zuihrzu den Arbeitsstationen einer Bear- e5 GrundkSrper gehalten und durch eine Feder in Rich- 
beitungseinneit und zum Fordern der Chipkarten aus tung der ersten GeradfQhrung vorgespannt ist 
den Arbeitsstationen zur zweiten Transporteinrichtung Ein unbeabsichtigtes Freikommen des Kartentraeers 
hat und daB in Bewegungsnchtung der Transportein- mit den Chipkarten aus dem GrundkOrper oder gar ein 
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unzulassiges Herausnehmen durch cine Bedienpcrson 
kann auf cinfache Weise vcrhindcrt werden, wenn die 
Geradfflhrungen jeweils eine teilweise flber den Kar- 
tentrager greifende Sicheningsleiste aufweisen und die 
Verschwenkbarkeit der schwenkbaren GeradfOhrung 
durch einen Anschlag begrenzt ist, um ein Freikommen 
des Kartentragers auszuschlieflea 

Die Chipkarte ist im Kartentrager zuverlassig posi- 
tioniert und dort ebenfalls gegen ein Freikommen gesi- 
chert, wenn gemaB einer anderen Weiterbildung der 
Erfindung der Kartentrager zum Positionieren der 
Chipkarte an einer Langsseite zwei Positionierstifte und 
an einer angrenzenden Seiten einen weiteren Posiuo- 
nierstift hat, wenn der Kartentrager an den den Positio- 
nierstiften gegenuberliegenden Seite jeweils eine die 
Chipkarte gegen die Positionierstifte spannende Blattfe- 
der aufweist, wenn an einer dritten Seite eine weitere, 
schwacher als die gegenflberliegende Blattfeder ausge- 
bildete Blattfeder gegen die Chipkarte anliegt und wenn 
alle drei Blattfedern jeweils mit einem Anlagekdrper 
versehen sind, welcher zum Aniegen gegen eine Kante 
der Chipkarte und zum Obergreif en der Chipkarte aus- 
gebildetist 

Fehler bezOglich der Zuordnung der einzelnen Kar- 
tentrager und der jeweils auf die Chipkarten aufzubrin- 
genden Daten lassen sich einfach dadurch verhindern, 
daB jeder Kartentrager mit einer Codierung zu seiner 
Identifikation versehen ist 

Die Erfindung laBt zahlreiche Ausfubrungsfonnen zu. 
Zur weiteren Verdeutiichung ihres Gnmdprinzips ist 
eine davon teilweise stark schematisch dargestellt und 
wird nachf olgend beschrieben, Die Zeichnung zeigt in 

Fig* 1 eine schematische Darstellung der erfindungs- 
gemaBen Vorrichtung, 

Fig. 2-4 die Darstellung gemaB Fig. 1 jeweils in ei- 
ner gegenOber der vorangehenden Figur fortgeschritte- 
nenArbeitsstellung, 

Fig. 5 eine Draufsicht auf einen Grundkdrper zum 
Transport der Chipkarten, 

Fig. 6 eine Seitenansicbt des Grundkdrpers, 

Fig. 7 eine Draufsicht auf einen in den Grundkdrper 
einzusetzenden Kartentrager zum Halten jeweils einer 
Chipkarte. 

Die Fig. 1 zeigt eine als Transportband ausgebildete 
erste Transporteinrichtung 1, welche einen Vorschuban* 
trieb 2 zum schrittweisen Transportieren von Chipkar- 
ten 3 aufweist Diese Chipkarten 3 sind in Kartentragern 
4 gehalten, welche hintereinander auf der Transportein- 
richtung 1 angeordnet sind Die Chipkarten 3 gelangen 
von einer KartenzufQhrung 5 auf die Transporteinrich- 
tung 1 und veriassen die Transporteinrichtung 1 Qber 
eine Kartenausgabe 6 in der gleichen Reihenfolge, mit 
der sie aufgegeben wurden. Innerhalb der Vorrichtung 
werden die Chipkarten 3 stets zusammen mit ihrera je- 
weiligen Kartentrager 4 transportiert 

Seitlich neben der Transporteinrichtung 1 ist eine Ar- 
beitseinheit 7 angeordnet, welche nebeneinander und 
parallel zu der Forderrichtung der Transporteinheit 
mehrere gleiche Arbeitsstationen 8, 9, 10 hat Bei den 
Arbeitsstationen 8, 9, to kann es sich beispielsweise um 
Laserbeschriftungsstationen aber auch um PrOfstatio- 
nen handeln, auf denen die ordnungsgernaBe Ausfuh- 
rung eines vorangegangenen Bearbeitungsvorganges 
Qberpruft wird. 

Wichtig fur die Erfindung ist daB parallel zur ersten 
Transporteinrichtung 1 eine zweite Transporteinrich- 
tung 11 angeordnet ist, bei der es sich ebenfalls um ein 
Transportband handelt welches vom Vorschubantrieb 2 



synchron zur ersten Transporteinrichtung 1 getaktet an- 
getrieben wird Hierzu kann man mechanische An- 
triebsmittel vorsehea Mdglich ist es natOrlich auch, 
zwei separate Schrittmotoren vorzusehen und diese so 
5 anzusteuern, daB eine synchrone Bewegung erfolgt Die 
Arbeitseinheit 7 beflndet sich zwischen der ersten 
Transporteinrichtung 1 und der zweiten Transportein- 
richtung 11. Obergabemittel 13, bei denen es sich um 
einen pneumatisch angetriebenen St6BeI handeln kann, 
io sind so ausgebildet daB jeweils gleichzeitig drei in Fig. I 
mit IV, V und VI gekennzeichnete Chipkarten 3 zusam- 
men mit ihrem jeweiligen Kartentrager 4 von der Trans- 
porteinrichtung 1 zur Arbeitseinheit 7 geschoben wer- 
den kdnnen. Dabei werden zugleich drei dort beflndli- 
15 che Chipkarten VII, VIII und DC mit ihrem Kartentrager 
4 von der Arbeitseinheit 7 auf die zweite Transportein- 
richtung 1 1 geschoben. 

Eine RGckfuhreinrichtung 15 ist in der Lage, hinter 
der Arbeitseinheit 7 jeweils eine Chipkarte 3 zurilck zur 
20 ersten Transporteinrichtung 1 zu bewegen. 

Wahrend des in Fig. 1 gezeigten Stillstandes der 
Transporteinrichtungen 1 und 11 werden die drei Chip- 
karten IV, V und VI von der Transporteinrichtung 1 in 
die Arbeitseinheit 7 und gleichzeitig die drei Chipkarten 
25 VII, Vm und IX von der Arbeitseinheit 7 auf die zweite 
Transporteinrichtung 11 geschobea Zugleich schiebt 
die RQckfuhreinrichtung 15 eine Chipkarte X von der 
Transporteinrichtung 11 zurflck zur Transporteinrich- 
tung 1. 

30 Fig. 2 zeigt die Position der Chipkarten 3, nachdem 
die Transporteinrichtungen 1, 11 um eine Position wei- 
ter nach rechts takteten. Die durch das vorangegangene 
Wechsein von drei Chipkarten IV, V und VI von der 
Transporteinrichtung 1 auf ihre freigewordenen Posi- 
i5 tionen haben sich entsprechend um eine Position nach 
rechts bewegt so daB nunmehr die Chipkarte DC von 
der Transporteinrichtung 11 zur Transporteinrichtung 1 
zuruckgefOhrt werden kann. 
In der wiederum um eine Position wehergetakteten 
40 Stellung nach Fig. 3 kann die Chipkarte VIII von der 
Transporteinrichtung 11 zur Transporteinrichtung 1 in 
eine dort leere Position zurflckgefflhrt werden. 

Werden die Transporteinrichtungen 1 und 11 um eine 
weitere Position in die in Fig. 4 gezeigte Stellung wei- 
45 tergetaktet dann fluchten drei Chipkarten I, II und III 
mit der Arbeitseinheit 7. Auf der zweiten Transportein- 
richtung 1 1 fluchten drei Leerstellen mit den Chipkarten 
IV, V und VIL Auf der ersten Transporteinrichtung 1 
befindet sich eine Leerstelle rechts von der Arbeitsein- 
50 heit 7. Es liegt somit die gleiche Situation vor wie in 
Fig. 1. Die drei Chipkarten 1, 11 und 111 kdnnen in die 
Arbeitseinheit 7 und die Chipkarten IV, V und VII auf 
die Transporteinrichtung 11 geschoben werden, wah- 
rend gleichzeitig die Chipkarte VIII zur Transportein- 
55 richtung 1 gelangt 

Die Fig. 5 und 6 zeigen einen Grundkdrper 16. Solche 
Grundkdrper 16 sind nebeneinander auf den Transport- 
einrichtungen 1, 11 befestigt Sie haben jeweils zwei 
parallele Geradfflhrungen 17, 18, in welche nach Art 
60 einer Schublade jeweils einer der in Fig. 6 strichpunk- 
tiert dargesteilten Kartentrager 4 eingeschoben werden 
kann. Die GeradfOhrung 17 ist unbewegfich am Grund- 
kdrper 16 vorgesehen, wahrend die GeradfOhrung 18 
um eine parallel zur ersten GeradfOhrung 17 ausgerich- 
65 tete, in Fig. 6 positionierte Achse 12 verschwenkbar an- 
geordnet ist Eine Feder 20 spannt die GeradfOhrung 18 
zur festen GeradfOhrung 17 hin von 
Wie die Fig. 6 erkennen laBt, weisen die GeradfOh- 
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rungen 17, 18 an ihrer Obcrscite jewcils eine Siche- 
rungsleistc 21, 22 auf, weichc geringfOgig Qber den Kar- 
tentrager 4 greift und dadurch sicherstellt, daB diescr 
nicht nach oben bin dem Grundkdrper 16 entnommen 
werden kann. Ein Anschiag 23 des Grundkdrpers 16 
verhindert, daB die GeradfQhnmg 18 in Fig. 6 gesehen 
so weit nach rechts geschwenkt werden kann, daB die 
Sicherungsleisten 21, 22 den Kartentrager 4 freigeben. 

In Fig. 7 ist der Kartentrager 4 als Einzelteii darge- 
stellt Er ist ah Rahmen ausgebildet und hat an einer 
Ungsseite zwei Positionierstifte 24, 23 und an einer 
angrenzenden Schmalseite einen weiteren Positionier- 
stift 26. Zwei Blattfedern 27, 28 spannen eine nicht dar- 
gestellte, in den Kartentrager 4 eingelegte Chipkarte 3 
gegen diese Positionierstifte 24, 25 vor. Eine weitere 
Blattfeder 29 ist an der der Blattfeder 27 gegenflberlie- 
genden Langsseite angeordnet und verraag einen Aula- 
gekdrper 14 in Anlage an eine nicht gezeigte Chipkarte 
3 zu halten. Auch die Blattfedern 27, 28 sind mit jeweils 
einem Anlagekdrper 30 versehen. Dabei sind die Anla- 
gekdrper 14, 30 so gestaltet, daB die Chipkarte 3 nicht 
nach oben hin aus dem Kartentrager 4 herausgenom- 
men werden kann, 

Bezugszeicheniiste 

1 ersteTransporteinrichtung 

2 Vorschubantrieb 

3 Chipkarte 

4 Kartentrager 

5 KartenzufOhrung 
6Kartenausgabe 
7 Arbeitseinheit 
8Arbeitsstation 
9Arbeitsstation 

10 Arbeitsstation 

11 zweite Transporteinrichtung 
12Achse 

13 Obergabemitte! 

14 Anlagekdrper 

15 ROckfOhreinrichtung 

16 Grundkdrper 

17 GeradfQhnmg 

18 GeradfOhrung 
19Achse 
20Feder 

21 Sicherungsleiste 
22Sicherungsleiste 

23 Anschiag 

24 Positionierstift 

25 Positionierstift 

26 Positionierstift 

27 Blattfeder 

28 Blattfeder 

29 Blattfeder 

30 Anlagekdrper 
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PatentansprOche 

U Vorrichtung zum Personalisieren von Chipkar- 
ten, welche eine erste Transporteinrichtung zum 
schrittweisen Transportieren von Chipkarten von 
einer KartenzufOhrung zu einer Kartenausgabe hat 
und bei der entlang der Transporteinrichtung meh- 
rere Arbeitsstationen fur die Chipkarten vorgese- 
hen sind, dadurch gekennzeichnet, daB jeweils 
mehrere gleiche Arbeitsstationen (8, 9, 10) zu einer 
Arbeitseinheit (7) zusammengefaBt und die Ar- 



beitseinheiten (7) stationar zwischen der ersten 
Transporteinrichtung (1) und einer zweiten Trans- 
porteinrichtung (1 1) angeordnet sind, welche paral- 
lel zur ersten Transporteinrichtung (1) angeordnet 
ist und gleiche Vorschubgeschwincugkeh hat wie 
die erste Transporteinrichtung (1), daB die Arbeits- 
stationen (8, 9, 10) der Arbeitseinheit (7) nebenein- 
ander, parallel zu den Transporteinrichtungen (1, 
11) angeordnet sind, daB die Vorrichtung Uberga- 
bemittel (13) zum gleichzeitigen Bewegen mehre- 
rer Chipkarten (3) von der ersten Transporteinrich- 
tung (1) quer zu ihr zu den Arbeitsstationen (8, 9, 
10) einer Arbeitseinheit (7) und zum Fdrdern der 
Chipkarten (3) aus den Arbeitsstationen (8, 9, 10) 
zur zweiten Transporteinrichtung (11) hat und daB 
in Bewegungsrichtung der Transporteinrichtungen 
(1, 11) hinter der Arbeitseinheit (7) eine RflckfOhr- 
einrichtung (15) zum ZurQckfQhren der Chipkarten 

(3) von der zweiten Transporteinrichtung (11) auf 
die erste Transporteinrichtung (1) angeordnet ist 

Z Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die erne und zweite Transportein- 
richtung (1, 11) jeweils als Transportband ausgebil- 
det ist und die Obergabemittel (13) durch einen 
Schieber zum geradlinigen Verschieben der Chip- 
karten (3) gebildet sind 

3. Vorrichtung nach den AnsprQchen 1 oder Z da- 
durch gekennzeichnet, daB die beiden Transport- 
einrichtungen (1, 11) einen gemeinsamen Vor- 
schubantrieb (2) haben. 

4. Vorrichtung nach zumindest einem der vorange- 
henden Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB 
zum Halten jeder Chipkarten (3) ein als Rahmen 
ausgebildeter Kartentrager (4) vorgesehen ist und 
daB auf der ersten Transporteinrichtung (1) zum 
Transport der Kartentrager (12) nebeneinander 
Grundkdrper (16) angeordnet sind, welche quer zur 
Transportrichtung verlaufende, schubladenartige 
Geradfahrungen (17, 18) zur Aufnahme jeweils ei- 
nes Kartentragers (4) aufweisen. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine der GeradfQhrungen (17) des 
Grundkdrpers (16) fest am Grundkdrper (16) vor- 
gesehen und die andere GeradfOhrung (18) urn eine 
parallel zur ersten GeradfOhrung (17) verlaufende 
Achse (12) schwenkbar am Grundkdrper (16) ge- 
halten und durch eine Feder (20) in Richtung der 
ersten GeradfOhrung (17) vorgespannt ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Geradfahrungen (17, 18) jeweils 
eine teilweise Ober den Kartentrager (4) greifende 
Sicherungsleiste (21, 22) aufweisen und die Ver- 
schwenkbarkeit der schwenkbaren GeradfOhrung 
(18) durch einen Anschiag (23) begrenzt ist, um ein 
Freikommen des Kartentragers (4) auszuschlieBen. 

7. Vorrichtung nach zumindest einem der vorange- 
henden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Kartentrager (4) zum Positionieren der Chip- 
karte (3) an einer Langsseite zwei Positionierstifte 
(24, 25) und an einer angrenzenden Seite einen wei- 
teren Positionierstift (26) hat, daB der Kartentrager 

(4) an den den Positionierstiften (24, 25, 26) gegen- 
ilberliegenden Seiten jeweils eine die Chipkarte (3) 
gegen die Positionierstifte (24, 25, 26) spannende 
Blattfeder (27, 28) aufweist, daB an einer dritten 
Seite eine weitere, schwacher als die gegenOberiie- 
gende Blattfeder (27) ausgebildete Blattfeder (29) 
gegen die Chipkarte (3) aniiegt und daB alle drei 
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Blattfedern (27, 28, 29) jeweils mit einera Anlage- 
kdrper (14, 30) versehen sind, wekhcr zum Anicgcn 
gegen eine Kante der Chipkartc (3) und zum Ober- 
greif en der Chipkarte (3) ausgebildet ist. 
8. Vorrichtung nach zumindest einem der vorange- 
henden Anspruche, dadorch gekennzeichnet, daB 
jeder Kartentrager (4) mit einer Codierung zu sei- 
ner Identification versehen ist 
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